MASTERBATCH NERO SU BASE POLIETILENE CABOT
PER FILM DA INSILAGGIO creating what matters

PLASBLAK® LL4897

I PLASBLAK® LL4897 ¢ stato sviluppato per METODO DI ADDIZIONE
essere utilizzato nella produzione di film nero PLASBLAK® LL4897 & stato
estensibile per insilaggio. Il carbon black & stato  formulato per consentire una
abbinato an un pacchetto di antiossidanti al fine di  facile diluizione e una
conferire la resistenza all'invecchiamento miscelazione omogenea. Puo
desiderata durante il periodo di utilizzo del film. Per  quindi essere impiegato via
I'Europa del Sud ed altre aree con elevata aggiunta diretta con dosatori

M esposizione ai raggi UV, si raccomanda l'utilizzo di  qutomatici o via
un'ulteriore stabilizzazione contro le radiazioni UV.  premiscelazione.

DOSAGGIO

Il quantitativo di masterbatch
da aggiungere dipende dalle
prestazioni richieste dalla
applicazione finale. Il livello
tipico di addizione consigliato
al fine di ottenere un'adeguata
protezione del film corrisponde
a 6.25% in peso di
masterbatch.
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PROPRIETA' FISICHE

PROPRIETA' VALORE METODO ANALITICO (*)
Base polietilene
Pigmento 40% carbon black
Additivo antiossidante
Compatibilita LDPE, LLDPE, HDPE, PP
Densita @ 23°C 1150 kg/m’ CTM E023
Indice di fluidita 10 kg / 190°C 12 g/10 min CTM EO005 (1ISO 1133)

(*) | test sono effettuati seguendo metodi analitici Cabot (CTM), basati su Standard Internazionali
| risultati delle prove sopra riportati rappresentano valori tipici forniti esclusivamente a titolo indicativo e
non vanno intesi come specifiche del prodotto.

IMBALLAGGIO

PLASBLAK® LL4897 é fornito in granuli regolari imballati in sacchi da 25 kg. Il prodotto va conservato in ambiente
asciutto.

Tempo di stoccaggio raccomandato: fino a 1 anno a patto che il materiale venga conservato come previsto.
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La presente informazione viene fornita unicamente a titolo di cortesia e a scopo informativo. Essa non fornisce né implica alcuna garanzia né per sé stessa né per alcun
prodotto al quale possa riferirsi. La presente informazioni potrebbe contenere imprecisioni, errori od omissioni e la CABOT DECLINA TUTTE LE GARANZIE SIA ESPRESSE
CHE IMPLICITE, COMPRESA LA VENDIBILITA' O L'IDONEITA' A SCOPI PARTICOLARI IN RELAZIONE A (i) TALE INFORMAZIONE, (ii) QUALSIASI PRODOTTO O (iii)
VIOLAZIONE DELLA PROPRIETA' INTELLETTUALE. In nessun caso la Cabot & responsabile, e con la presente la stessa Cabot respinge e declina qualsiasi responsabilita
relativamente a danni di qualsiasi tipo connessi all'impiego o all'aver fatto affidamento sulla presente informazione o su qualsiasi dei prodotti ai quali la stessa si riferisce.
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