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PLASADD® PE9172

PLASADD® PE9172 ist ein auf Polyethylen
basierendes Kombinations-Masterbatch, das ein
langsam migrierendes Erucamid-Gleitmittel und
eine mittelabrasive feine natirliche Kieselsaure
enthalt. Es wurde fur die Anwendung in der
Blasfolienproduktion entwickelt, wo das
Endprodukt Gleit- und Antiblock-Eigenschaften in
Kombination erfordert. Das Erucamid-Gleitmittel
migriert relativ langsam an die Folienoberflache,
wodurch mdégliche Schweil3- und
Bedruckungsprobleme in den folgenden
Verarbeitungsschritten vermindert werden.

Dieses Produkt eignet sich fiir Anwendungen im
Kontakt mit Lebensmitteln. N&here Einzelheiten
Uber die Einsetzbarkeit in verschiedenen
europaischen Lander finden Sie in der
spezifischen Unbedenklichkeitserklarung. Auf
Anfrage kénnen Sie diese bei lhren
Cabot-Repréasentanten erhalten.

Cabot Corporation
www.cabot-corp.com/plastics

ZUGABEVERFAHREN
PLASADD® PE9172 lafit
sich einfach verdiinnen und
gleichmaRig mischen. Es
eignet sich daher als Zusatz
zum Polymeren in der
Direktdosierung oder zur
Vormischung im Trommel-
oder Taumelmischer.

ZUGABERATE

Die empfohlene Zugaberate
ist abhangig von der
Endanwendung, der
Formteildicke, sowie den
Extrusionsbedingungen.
Typische Zugaberaten
variieren zwischen 1 und 3
Gewichts-%.



PLASADD® PE9172

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN
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BEZEICHNUNG WERT TESTMETHODE (*)
Tragermaterial LDPE
Additive 5% Erucamid
10% Natirliche Kieselsaure
Farbe weildliches Aussehen

Vertraglichkeit

LDPE, LLDPE, HDPE, PP, EVA
und andere Ethylen-Copolymere

Dichte bei 23°C

980 kg/m?* CTM E023

MFI1 2,16 kg/190°C

10 g/10 min CTM E005 (ISO 1133)

(*) Prifergebnisse nach Cabot Testmethoden (CTM) basierend auf internationale Normen.

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Richtwerte, die nicht zu Spezifikationszwecken

verwendet werden konnen.
VERPACKUNG

PLASADD® PE9172 wird als Standard-Granulat in 25 kg - Sacken geliefert und sollte an einem kiihlen,

trockenen Ort gelagert werden.

Lagerung: bis zu 3 Monaten vorausgesetzt, dass 0.g. Bedingungen eingehalten werden.
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Diese Angaben dienen ausschlief3lich Informationszwecken. Hinsichtlich dieser Informationen oder irgendwelcher Produkte, auf die sie sich beziehen, wird keine
Garantie gegeben oder impliziert. Diese Information kdnnen Ungenauigkeiten, Fehler oder Auslassungen enthalten und CABOT GIBT HINSICHTLICH (i) SOLCHER
INFORMATIONEN, (ii) IRGENDWELCHER PRODUKTE ODER (jii) VERLETZUNGEN VON GEISTIGEM EIGENTUM KEINERLEI AUSDRUCKLICHE ODER IMPLIZITE
GARANTIEN, AUCH NICHT SOLCHE DER HANDELSFAHIGKEIT ODER DER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Cabot haftet auf keinen Fall fiir
Schaden, die sich durch die Verwendung dieser Informationen oder das Vertrauen auf die Richtigkeit dieser Informationen oder irgendwelcher Produkte, auf welche sie

sich beziehen, ergeben.
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